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ABOUT
UBER UNS

GUAKS is a family-bosed Germon com pany thot focuses on creating high-quality irtericr

design objects and lighting. The inspiration for our work i derived from the infense engogement
with differert cultures and the tracing of their shared chamcteristics from ancient o madern fimes.
In confermity with this cperating principle, GLUAXS aims for the mainfenance of

croffemonship ond ifs local tradition.

Al of these aspects are implemented into contemponary design. & GUAXS, designers and crofis-
men produce wiluable objects thot are creoted to lost. Hence we only vse suskinoble materials
such o= gh!&, metal, wood and notumal stone, which all kave o |n:hng-e5}ﬂ|:h|i5|'|=|:| croft tradition.
Arcording o our previous designs, each GUAKS ohject is preduced in exclusive fomily-owned
handicraft factorias. There, it receives the vnique syle GLAXS chjsck are famous for

GLAKS ist mim in Deuischland ansdssiger Familisnbettiab, der sich auf dis Hectallung von hoch-
weartigen imeriordesignobjekten sowie Leuchban spezialisiert bat. Unsere Ambeit izt zum sinen
geprigh von der Suchs noch gemeinsomer irholtfichen Spuren in unteschisdiichen Kultures; dies
bezisht sich aouf dern Zaitraum dar Frobgeschickte bis zur Moderme.

Zum anderam s=izt sich GLAXS zum fi=l, das tiber Gep=rotior=n =ntanden=s Wissep dasg
Hordwerks generall sowie die spezifischen lokolen Troditionen in dis Arbeit sinfieflen zu lssen
vrd dodurch zu erhalten.

Diese Aspekte werden in =in zeilgendssisches Design umgesstzt, Bei GLIAXS erschalfen Designar
urd Handwerker Dhj=kte, die vor groBem ued bestandigem Wert sind. Doher benutzam wir nur
nachhalige Moterialiamn wia Gias, Meml, Holz und Maturstein, Dia Varabeitung disser Moterialisn
ist gepragt won Eehi altern Hondwerkstradition=n.

Linsere Entwiirfe wenden in Kleinen sxkivsiven Manufakiures gefertigh. Dot erkalt jedes
GUAKS-Obj=kt seinen sirmigortigenr Charaktar

n-;“l __ r A







DESIGN
DESIGN

The design of cur preducts is bosed on o philosophy that both intuitively ond conscicusly leaves is
mark on the sxperience of form. Cultural inspirafion, the preservation of manual skills and the effard
create chijecis that hove an organic eHect are clos=ly interwoven during this procsss.

The search For o new shape is o process that requires further exploration. The orgin of o new form is
situated somewhers between o pool of forms inspired by noture or culture, the process of experience
ond o Spontonecus idea. Sharting from this spiritual mement, the evelution of form continues all the
way through the visual dimension of draft 4o the physical experience of the honds while moulding the
model Form. This, however. is not the end; the obiject bas to underge one more procedure b unfald at
its firal form.

At this point, the artisan joins this process by working en the moterial. It is crucial ko note that the cha-
racteristics of the material are not in contrast with the manual processing, ond that

surloces ars not just odditional decar |n foct, the sudace becomes an irtegral part of the cbject wi-
thout leaving a cald and funclional impression.

If this succeeds, truly individual Farms begin to develop: Design os an event in ifself!

Dem Design unser=r Frodukte li=gt eip= Philozophie zu Grunds=, die sowohi inluitiv als auch bewwss in
das Erdebris der Farmen einfiefit. Der Versuch naticlich wirkende Objekte zu entwerfen, die Inspirakion
ous Kulky wed hordwearkiichem Kénnen gabsaran Fir uns eng zusammen,

Di= Suche noch =iner newen Form ist =in Prozess, der germaver ekl werden muss, Der Beginn dar
Formfindung fiegt zwischer derlnspiration durch simen Fuedus notoricher oder kudturaler Formen, dem
Prozess ibrer Erffabrung ued sinar momerdonan ldes, Dies Formenkwickivng, die von dissam gaislig=n
Punkt ousgeht, [EuR oher die visuelle Dimension der Zeichnueg bis hie zu kérpericher Efahrusg mit
den Hander beim Axfertigan der Modeiiform. Die Modellfarm ist ober pickt die erdgiiltigs Form.

Di= Matarialb=arb=itung durch den Hordwaiker graik in dissen Proz=ss =in, Daobei sied dis
Ergenschaften der Materialien nicht kontrar zur hordwerkiichen Bearbeitung vnd Oberfigchen sind keim
oufgesstztes Defior Vielmehr wird die Oberflache zum wessntiicher Bestordbeil der Objekte, ohne sie
kohl und funktonal zu kinterdossen.

Galingt das, beginner sich wirkiich individuelle Formen zu sohwickein: Design als inmedich
obgeschiossen=s Ersigiis!



GLASS
GLAS

GIAXS gloss is processed in small, exclusive factories which are specialised in preducing small
editicns for interrational artiste and designers. The craflsmen usually work o3 a feom. Inorder o
be succeszful, the teams need o high degree of skill and experience, but olso coordination and
physical strength.

After o medol form bos been prepored in sevenl diferent stoges, the process of blowing the gloss
can begin. In the first instance, each worker uses a blow pipe to collect o cetain omount of gloss
— depending on the size of the chject — cut of the kiln, Furher preparotory steps follow before the
glossblower blows the hot substance into the metal form. Due to the sophisticated and chamacteri-
stic Forms that are the GUAYS trodemark, this fask can only be pedformed by qualified crofsmen.
When the work piece hos gradwally coded down after o few days, the different phozes of cuting
ond polishing ensue. In severa| complex and meticulous steps the gloss sudace 5 worked on and
finished by hand.

Thus the object receives itg individuwal structure and its distinclive, unique GUAKS chamacher, Every

single form i2 o frue mosterpiecs of crafsmanship.

GUAXS Slas wird in kleinen, exdkiusiven Glosmaonufakturen hergestelt, die sich darauf spezialisient
haben, kl=ine Editionen for int=rnotionale Konster wed Designer zu produzieran. Die Glaskand-
walke ofbeiten lblich=rwvmise in Teams. Daomit afr Solches T=am a‘Fn.'gF:l'i:I"l aibejbaf, wird =in
hoher Grad an Gesckick, Koordination, Kol wed Edfahrung benstigh

Mackdem in Mabr=ren Schritten =ine Mehllfom =sheilt worde, korn der Prozess des Glasbias=ns
beginmen. Zundchst anmimmt ein Arbeiter mit =inem Blosrohr sine j= pach Obj=kt unterschisdlichs
Glasmenge aus dem Brennofer. Mach einem kngeren Yorbereitungsprozess wird das geschmeol-
zen= Glas anschiisf=nd in eine Metaiiform gebiosen. Aulgroed der onspruchsvollen, GLAKS-hpi-
Eobhan Form=n, konn dies nur von =fobrenen Hondwerksmeist=rn g:f:.'nScn wi=rden.

Mackdem dos Glaswerkstick Ghar mehrere Toge schiitteeise obgekihit wurds, folgen dis unber-
schiedlichen Schisifarbeifen. In mehreran komplexen und sorglaitigen Arbsitsschrithen wird dis
Glasckerflacks vor Hond g=Sic hili F=ra.

Dos Werkstock bekommt 5o s=ine individuelle Struktur ued den unverwechselbaren GLAXS
Charakter, fede Farm ist ain echhes Meisterwerk der Hondwerkskunst.
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SUAKS wood objects are crofted in o small factory, Each trunk is carefully cutwith highly
advanced machirery, guorantesing accuracy and the best quality,

After cutting and shaping the object into o mould, the surfoce is given its final SUAYS
finish with the help of saveal hond tools. A core hole snobles the necessary drying
process. For ug, the fascinagtion lies in the noturally grown struchures of the wood which
makes EveEry 5ing|=| pimce 5o Unigue.

The wood is suitable for the indoor o3 well oz for the cutd cor area of your home.

SLANS Holzobjekte werden in siner Heinan Halzmanu loktor g=fertigt.

Mochdem der Hondwerker das Stammmoteriol zundchst besaumt ued mit verschiede-
ren Hondwerkzeugen in dis grobe Form gebrocht hat, be=arbeitet er die Holzobefigzhe
mit immmeer feiner werdenden Schlzifwertkzeugen und gestaltet 5o di= endgiitige GLIAYS
Form. Eine Karnbobrung urterstotzt den notwendigen Trocknungsprozess.

Foszinierend sied kir uns die vor Malur ous gewackssnen Holzstrukturen, die jedes Stick
50 besonders machen.

Halx igsst sich Sowok! im Innen- wie auch im AuB=nbersich ainsstan.



[

HAMSAM PLAMTER CLEAE PS8 5AR PLAMTER 6L FAKEAM PLAMTER L
INEW
HAMSAM LANTERM S CEEGEEY FAA2AEARY LAHTERH XL FLAREARA LAMTERM L
INEW

IMARL S04 TEEGREY IHARI LSHTEEH L IHAH LAHTERH B

54

SUMRA SACEDEAET SLINS BN L SLINLA, BT By

PANMNA 4 CEEGREYSUAR W3ID FAMMA LAHTERH L FANHA FLATE 5

BOMO STEDEAEY BT KL

BCHAC L

a5



METAL
METALL

For many years our GUARS metal objects hove been produced in clofe coopemtion
with the same metal monufachi rer, thereby guorantesing the realisofion of cur parficu-
lor forms by elaborote monuvfaciuring processes. & variety of different metals and metal
combinotions ore used, the most important ones b=ing oluminium, bross or nickel pla-
ted bross. In order to Form the materials, several metal plates are hammered by hond
into o negative stee| mould. In yet ancther working process the single sheets are then
combinad by o soldering process and the joints ore smocthed down. Finally, the metal
obiject i polished and refined.

Unser= (ZLAXS Metallobj=kte werdan s=it wislen Johren in =nger Zusommerparke=it mit
miner Metollmanufakiur hergesteilt. Mur 5o i =5 maglich, unsere besonderen Formen in
auvfwiindigen Verarbeilungsschitten zu realisisren.

Varwendet werden unfeschi=diche Metolle und Memlkombination=n: Aluminium, fes-
sing oder vernickeltes Messing sind die wichfigsten Moterialien. Hondwerkiich interes-
siert uns hi=rbei om meisten die Bl=chbeorbeitueg. Um dos Material je Form zu brirgen,
warden Mekr=r= Bische von Hand ouf Negotiviormen aus Sohl gehdmmert.

In ginem weiteren Arbeiliprozess werden dis sinzelnen Bleche durch Hatlstungsverfah-
ren verburden urd die Ubergangs verschliffern. in mebreren Schritten wird das Metall-
obj=kt anschlieflernd polient wed varadsi.
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LAMPS
LEUCHTEN

GUAKS lomps ore produced in small, exc usive factories which are specialized
in prod ucing small edifions for infernational artisis and designers. Both the
glo = base and the fabric shade are mode with eaguisite crofsmanship.

To prepare the gloss object, the glassblower blows the hat gloss inho a metal
form. Due to the sophisticoted and characteristic forms that are the GLIAXS
trademark, this fosk can anly be pedormed by qualified craftsmen.

When the work piece hos grodually cocled d own after o few days, the different
phoses of cuting and polishing ensue. In savenal complex and meticulous steps
the gloss surfface i worked on ond finished by hand. Thus the chiect receives
itz individual structure and its distinctive, unigue GUAXS chamocter Every single

form is a true masterpisce of croftsmanship.

GLIAKS-Leyuchben werdsn in klziner sxkivsiven Monufokiuren hergestell, wel-
che sich dorauf speziolisiert baben, kleine Edioner Hir infernotionals Konst=r
und Desigrer zu produzieren. Sowobl der Leuchtenfsfl ous Glas ols auch dar
Etolfschirm werden in avkvindiger Hondorbeit gefertigth.

Bei der Harstellung des Giasobjekis wird das geschmalzems Slas zundgchst in
=ine Metollform geblas=n. Mochdem dos Glaswerkstick cber mehrere Tags
schrithweise obgekohilt wurds, folgen die unterschiedlichen Schizifarberten.

In mehreren komplexen und sorgfaltigen Arbaitsschrben wind dis Slosobefld-
che von Hand geschliffen. Doz Warkskock b=kommt 5o s=ine individuells Struk-
tur und den unverwechssibaren GUAKS-Charakter, Jede Form is =in echhes
Meisterwark der Homohwe ks kst
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MAMNAKARA TABLELAMP IHCIGD B CEESREY WAHAKARA TAELELAKP 1 WAHAKARA TAELELAKMF 2

MAMNAKARA TABLELAMF SCLD WAHAKARS TAELELAKP 1 MANAKARA TAELLLAMF 2

=+ turd plug / 230Y—30Hc ¢/ CZ7 1800 ¢ with dimimer



ERESE TABLELAMP CICAE/ S CEEGEDY

ERESE TABLELAMP FIDIG Oy CEEGREY

= tuis plug/ 230V—50H: 7 E27 1500 ) wilh dimireer
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ERESE TAELELAMF 1

ERESE TAELELAMF 1

ERBSE TAELELF 2

ERBSE TAELELAF 1

ERESE TABLELAMP CLE~R/CRAL

ERESE TABLELAMP AN BULE/FDIG T

=+ turn plug / 230Y—50Hc f CZ7 /1800 ¢ with dimimer

= ——

CFBESE TRELELA8AF 1

EFBESE TRELELAS8AP 1

e

[RBSE TABELELAF 2

ERABZE TAELELANP 2
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